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 :سيستم مديريت كيفيت

درزمينه سيستم مديريت كيفيت از شركت     ISO 9001:2008 اين گروه موفق به كسب گواهينامه  
URS     انگلستان شده است و تمامي مستندات اين شركت بر اساس الزامات اين استاندارد و سيستم

  تضمين كيفيت كابل خودرو و ايران خودرو طراحي وتدوين شده و در حال اجرا مي باشد. 

  شيشه بالابر :

توليد كننده شيشه بالابرهاي متنوعي از جمله شيشه بالابرهاي پژو و سمند   ....شيشه بالابر    گارگاه
در دو نوع دستي و برقي مي باشد . تمام قطعات تشكيل دهنده شيشه بالابر به جز موتور آن داخلي 

 DC توانسته با تلاش مسئولين مجرب خط توليد موتور    شركت   اين  ، علارغم نوپا بودن    .  مي باشد 
راه انداري كند كه اين كار علاوه بر ايجاد فرصت شغلي باعث خروج ارز كمتري از   يبصورت داخلرا  

و نياز به قطعات متنوع پلاستيكي و   ت . اين شركت با توجه به تنوع محصولا  گرددكشور نيز مي  
پوشش خود قرار داده است . كار اين شركت   تحتفلزي سازنده هاي بومي و غير بومي زيادي را  

يد آزمايشي شيشه بالابرهاي دستي پژو شروع شد كه به مرور زمان و پيگيري مستمر ابتدا با تول
مسئولين توليد آزمايشي با اخذ تاييدها و استانداردهاي مورد نياز به توليد انبوه و همچنين به وجود 

مي باشند كه سالانه  .....كابل خودرو آمدن تنوع در توليدات شد طرف قرارداد اين شركت ، شركت 
بر عرضه  از اين شركت خريداري مي كنند. اين شركت علاوه  را  بالابر  حدود يك ميليون شيشه 

، توليد كننده شيشه بالابرهاي يدكي براي مصرف   محصولات خود براي شركت هاي ماشين سازي 
  داخلي نيز مي باشد . 

بالابر شيشه  مخ  مجموعه  قسمتهاي  توليد  از  بعد  كه  شده  تشكيل  مختلفي  قسمتهاي  و از  تلف 
 به طور كلي يك شيشه بالابر از سه قسمت مجموعه ريل ،  بدست مي آيد .گردآوري و مونتاژ آنها  

و   بودهخط توليد    داراي  ام از اين قسمتهادكربكس تشكيل شده كه ه ريمجموعه كابل و مجموعه گي
برقي يا   بكس با توجه بهريد . مجموعه گينو اندازه هاي مختلفي برخوردار مي باش  زاز شكل ، ساي

عبارتند   شيشه بالابرمي باشد . خط توليد هاي مورد نياز براي توليد    تاوفدستي بودن شيشه بالابر مت
،  از خط توليد كابل ، خط توليد ريل ، خط توليد شيشه بالابر دستي ، خط توليد شيشه بالابر برقي

 مي باشند و سه قسمت فني ، ماشين سازي و قسمت اصلاحات  DCخط كنترل ، خط توليد موتور 
ا توليد در غير مستقيم ب  و به صورت كه اين قسمتها به طور مجزا  وظايف مربوط به خود را دارند  
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ارتباطند خط توليدهاي ذكر شده وظايف مختلفي دارند كه در ذيل به شرح وظايف آنها مي پردازيم 
در خط كابل   ،   شروع مي كنيم ابتدا از خط توليد كابل كه قسمتي از شيشه بالابر را تامين مي كند  

به سر اول آن   ال سيم د و ابتدا اتصن، كابل و سيم شيشه بالابر به اندازه تعيين شده برش مي خور
از جمله كابل ، اتصال به رئكش و فنر روي   آن  ، قطعات   پرس مي شود و بعد از آماده شدن كابل

سيم مونتاژ مي شود و بعد از يك نمونه تست كردن اندازه بيرون آماده گي در اتصال دو سيم معين 
شود . نيروي به كار رفته   مي شود و سپس پرس مي گردد  و بعد به خط توليد براي مونتاژ برده مي

 انجام  دستي و برقي  صورتبه   پژو و سمند  خط ريل مونتاژ  مي باشد .  نفر  ١٠در اين قسمت حدوداً  
و بعد   مي دهيم . ابتدا قسمت پايين و بالا را به دو سر ريل توسط دستگاه جوش ، جوش   پذيرد  مي

و بعد به بست پايين ضربه گير   يم پرچ مي كنتوسط دستگاه پرچ به دو بست بالا و پايين با قرقره  
ريل برچسب   براي شناسايي.  نصب مي كنيم    استاز ضربه زدن به شيشه هنگام پايين آمدن    مانعكه  

و جلوگيري از خوردگي گريس   كاري روان    برايپشت ريل    داخل و  به  زده مي شود و بعد  آنبه پشت  
و بعد از آماده شدن به   ي شودالا خم داده مبحاصل مونتاژ مي شود و سمت    سپسزده مي شود  

  .   نفر مي باشد   ١٢ ا. نيروي اين بخش حدود  برده مي شود   اصلي  توليد براي مونتاژ  خط

 موتور  طي مراحلي كه به شرح ذيل است  DCبه شرح خط توليد موتور مي پردازيم ابتدا در خط    حال
  عبارتند از : DC شود كه پروسه كاري خط مونتاژ موتوربه هم اتصال داده مي  

  مونتاژ برش برنجي به پوسته فلزي   -١

  بكس ي يچر به پوسته گيرممونتاژ پيچ تنظيم كننده آر  -٢

  چسبكاري پوسته فلزي و مونتاژ مگنت ها و فلزها به آن  -٣

  بكس يمونتاژ برش و نگهدارنده آن و اورينگ به گير  -٤

  بكس يته گيربكس پلاستيكي و چرخ حلزون و صفحه كلاچ به پوسيمونتاژ گير  -٥

  بكس يگريسكاري پوسته و مونتاژ اورينگها و درپوش به مجموعه گير  -٦

  بكس و مونتاژ نگهدارنده زغال به آنيبستن پيچ به مجموعه گير  -٧

  يچرمگريسكاري مگنت ها و تنظيم پيچ تنظيم آر   -٨


