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تر  ابزار سخت ای لهیوس کیاست که در آن با  دیساخت و تول یندهایاز فرا  یکار نیماش

. اما ندیگو یم  پیبراده ها چ نی. به ا می کن یم  ینرم تر براده بردار یقطعه  کی، از 

از قطعه  شود یجدا نم یزیو ... چ ی، جوشکار یگر  ختهیمانند در ر گرید یندهایفرا

 کار 

 

)که هدف  یخشن تراش یبه دو دسته  یبه طور کل شهیهم یکار  نیماش یندهایفرا

سطح است که   یینها تیفیدر آن برداشتن براده در زمان کمتر با صرف نظر از ک یاصل

وصابون و ... استفاده   و حرارت از روانکارهارمانند اب رویبالا بودن ن لیدر آن به دل

با   شودیم   یکم از قطعه براده بردار یلیمقدار خ ه)که در آن ب ی( و  پرداخت کارشودیم 

تا ابزار نسوزد ، مانند  شود ینوک ابزار که در آن از خنک کننده ها استفاده م  ایسنگ 

 اب . (

 

که به قطعه کار وارد  ییروین لیدله ،  ب ردی گیصورت م  یکه براده بردار یدر قسمت

ابزار است . جنس آنها از مواد  یسخت یکه نشان دهنده  رود یبالا م یلیدما خ شودیم 

سخت ،   یاژهایتندبر ، سوپرال ی، فولادها تهای کاربا یکسریسخت مانند الماس ، از 

وارد   رویگونه که ابزار به قطعه کار ن البته همان . شود یو ... استفاده م  ها کیسرام  ینوع

و ساختار ابزار انقدر مستحکم است   کند ی وارد م  روی، قطعه کار هم به ابزار ن کند یم 

 .  کند یرا تحمل م  روهاین نیکه ا
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 : شود یم  میاز نظر ابعاد و اندازه به سه دسته تقس یکار نیماش

1-heavy machining   

، ساعت   لیجرثق ازمندیقطعات بزرگ اند و اوردن و نصب انها ن نی سنگ یکار نیدر ماش

 خود است.  صخصوه ب یها یدگیچیو پ قیدق یریاندازه گ

2-light machining 

 یمتر انجام م  یسانت 100تا  1از  یمتر ی( در ابعاد سانتیسبک )معمول یکار نیماش

 .شود یکارگاه ها انجام م  یاریو  در بس شود

 متر است. یسانت کیابعاد کمتر  یهم هست که برا یکار نی از ماش یگری نوع د -3

micro machining  متر یلیم  1کمتر از 

nano machining   متر  یلیم  0.01کمتر از 

 

 تعاریف ماشین کاری 
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 چرا ماشین کاری مهم است؟

 کرد  یکار نیتوان ماش می را کار جنس انواع 

 شود یدر مورد فلزات اعمال م  شتریب 

 خاص ممکن است، مانند: یهندس یها یژگیتنوع شکل قطعات و و 

 چیپ یها رزوه 

 دنده  برش 

 ق یگرد دق یسوراخ ها 

 صاف اریها و سطوح بس لبه 

 خوب و پرداخت سطح یدقت ابعاد 

 یمتنوع یقطعه کار با جنسها  نکهیاز سه جهت مهم است . اول ا یکار نیماش 

را   یمختلف یدوما شکلها  -در آن استفاده کرد  توانیهمه نوع جنس( را م  بای)تقر

 screw) چهایکرد . مثلا انواع پ جادیمختلف  ا یو هندس  یبا دقت ابعاد توانیم 

threads( انواع چرخ دنده ها ، )gear cutting )،  انواع سوراخ ها

(accurate round holesگوشه ها ، )خاص و صفحات   یو کنج ها زیت  ی

(very straight edges and surface  )- سطح   تیفیو ک یسوما دقت ابعاد

 مناسب است .  اریبس یکار نیماش

 معایب ماشین کاری 

واحد، مواد هدر   اتیحداقل در عمل ،یکارنیشده در ماش دیتول یها هبراد 

 .روند یم 

 زمان بر  
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  یشتریزمان ب نیقطعه مع کیشکل دادن به  یمعمولاً برا ینکاریماش اتیعمل 

 ایپودر  یمتالورژ  ،یگر ختهیمانند ر نیگزیجا یشکل ده یندهاینسبت به فرآ 

 دارد. ازین یشکل ده

تنگستن،  دیکارب اژها،یآل سوپر  مواد سخت مانند:  ینکاریدر ماش تیمحدود 

 ک، یسرام 

 شودیو از قطعه کار کم م  میدار زیدورر  نکهیهم دارد. اول ا یبی معا یکار نیماش 

  ختهی( اما رخرندیکم م  ی لیالبته براده ها را با قسمت خ-)عمدتا بصورت براده

طلا   یبراده ها ارزشمند اند.مانند براده ها یندارند. البته برخ زیو ... دورر  یگر

  دیساخت و تول یندهایفرا یکل یزمانبر است. بطور  نکهیو... . دوما ا ومینی،پلات

مشکل  یکار  نیمواد با ماش ی بعض نکه ی. سوما ا یکار نیزمانبرند مخصوصا ماش 

با  یکار نیچرا که ماش -است  یسنت یکار نیمنظور ماش نجایدارند )در ا

  یاز روش سنت یکمتر بیو معا  برد ینم یوجود دارد که زمان چندان زرهمیل

را  ات یبا قطعه برخورد کرده و عمل دی ابزار با  نیماش یلبه  ی دارد( . در روش سنت

وارد شود ، دما بالا  رویوارد کند ، به خودش ن رویآن انجام دهد وبه آن ن یبر رو

 مواد سخت ، مشکل است.  یکار نیماش  نیرود و... . بخاطر هم
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 :شوند یساخته م یکار نیکه با ماش یقطعات مختلف

که در  میکن یمهم است و  در آن مرحله به مرحله مشخص م  یکار  نیماش ی رهیزنج

 یدارا تواند یکه م  شود یقطعه کار انجام م  یو چگونه بر رو یاتیهر قسمت چه عمل

 و ...  ی، تراشکار  یکار نیمانند ماش  . ابزار باشد نینوع ماش نیچند

 

  نینوع ماش 

 ابزار
ابزار و قطعه کار  

 آنها  اتیو خصوص

 ول ص مح یطراح

پروسه   کی د یقسمت با  نیدر ا

که در آن نوع   م یکن یطراح

، وجود   ی ابزار ، سرعت دوران

خنک کننده و ...   ایروانکار 

 . شودی مشخص م 

 صرفه باشد ه ب  یو زمان  یاز نظر اقتصاد 

 دقت سطح بالا باشد. 

 سطوح بالاتر باشد  یدقت سطح بالا باشد. دقت ابعاد

 نزند  ب یاس  ستیز ط یبه مح

 ی کار نیماش  ی فناور

 د بالا باش  د یدقت تول

 سطوح بالاتر باشد  یدقت ابعاد 

 ورودی 

 ی کار نیاش جنبه های عمومی تکنولوژی م
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و ...   زری. واترجت ، لشوند یاستفاده م  یسنت  یها یکار نیکه در ماش یابزار یها نیماش

 اند. یسنت ریغ

 )همه منظوره(:2و1  ورسالیابزار اون نیماش

turning ی تراشکار boring ی تراش داخل jig boring ی داخل تراش ینوع drilling ی سوراخکار 

milling ی فرزکار  planning  ن یسنگ قطعاتی  صفحه تراش broaching ی کش خان 

shaping سبک / کوچک ی تراش صفحه grinding  یزن  سنگ   

Superfinishing برندیسطح را بالا م تیفیکه ک  یش یسا  ی ندهایفرا  lapping نگیشی نیسوپرف مانند 

 

 :خاص یها نیماش

 .دهد ی کار را انجام م  کیدسته فقط    نیهر دستگاه درا

 ی کار نیاش تکنولوژی م

ابزار   نیماش 

 خاص  یها نیماش  2و1 ورسالیاون

  یتراش ی ها نیماش

 کیابزار اتومات نیماش دارند ریکه چند ابزارگ

کنترل  ی ها نیماش

  یان س یس  ای  یعدد

 روباتها  کنندیکه با کد کار م
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 و ... .   زند   ی م  یدستگاه فقط چوب بستن  کی،   زند  ی م  خی دستگاه فقط م  کی  مثلا

gear cutting یچرخدنده زن  thread cutting  ی / رزوه زن  یتراش  چ یپ 

 

 :دارند  ریکه چند ابزارگ یتراش یها نیماش

 ی کی درولیبارکش ه   ایتراکتور-چند ابزاره  ن یماش-کیاتومات  مهین

 

 :کیتمام اتومات

cnc تراش- cnc سوراخ- cnc یفرز/سنگ زنcnc - یبیترک 

 .و فرزهستند یتراشکار بیترک که

 ربات ها:

 

 ی کار نیاش تکنولوژی م
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 :(ی)سنت یاصل ینکاریماش اتیعمل

 تراشکاری  

 سوراخ کاری  

 فرزکاری  

  یداخل تراش 

 (یسنگ زن دن،ییسا ،ی)سنگ زن ندهیسا  ینکاریماش 

 خان کشی 

 دادن  شکل 

 صفحه تراشی  

 نیز کله 

 اره کردن  

 برقو کاری  

  یزن زی قلاو ندیفرا 

 ( ی)مانند سمباده کشیشیسا یها  ندی فرا یها نیماش

و با  شود یم دهینرم تر کش یقطعه کار یزبر بر رو یها صفحه ا ندیفرا نیا در

 , grinding :مانند براده دارد یکه مقدار کم کند یسطح قطعه را صاف م  شیسا

lapping , honing 
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lathe machining 

 ی تراشکار نیدستگاه ماش 

 ی تراشکار 
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 .میداشته باش یاز پرداخت و خشن تراشب نیممکن است چند

 

و   شوند یم  میتنظ یابعاد یدر پاز پرداخت تلرانس ها(: finishing)ی ازپرداخت کارب

 .میرسان یسطح را به حد دلخواه م  تیفیابعاد قطعه کار و ک

 

که به سرعت براده  میهست نیدنبال ا  یدر خشن تراش (: roughing)یخشن تراش

 میدلخواه برس ی تا به شکل کل میکن یبردار

 

قطعه کار/ میله  

 اولیه 


